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@ A us eine? veffGnTiSsrsr. Fciis (1) werden Bsh*?tef (9) mil 
nach aussen gebogendsn Randern (9*) ausgeformi, bevu^uyi 
tiefgezogen. Saugfahige Gegenstande, insbesondere Winde!n, 
warden einzeln oder stapeiweise in den Behahem (9) zusam- 
nisngaprccs!. wobei das Innere dieser Pakete (4) vorzugsweise 
evakuiert wird. Das Zusainmer>press£n ertolgt durcn eine 
Pressplatte (12), mit einem zwtscrtenlregendan Deckband (11). 
Rahman (15) verkleban oder versiegeln das Deckband (11) mit 
den Randern (9) der Behaiter (9). 

Wehrero Pakete (4), die aus zwei verktebten oder versiegef- 
ten Kunststottolien (1. 11) bestehen. bilden zweckmasatg elne 
Trageinheit und die Anzahl der Pakete (4) und der saugfahigen 
Gegenstande in einem Paket (4) werden den praktischen 
Bedurfnissen angepasst Es werden z.B. vier Pakete mil je zehn 
Stuck Windeln an einer Folie angeordnet, die als eine 
Tragtasche ausgebildet sein kann. 
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Beschreiburtg 

Verpackung von saugfahigen Gegenstanden, insbesondere Windefn 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur 
Verpackung von wenigstens im Teil ihres Volumens 
saugfahigen Gegenstanden und auf eine Anwen- 5 
dung des Verfahrens. 

Es sind verschiedeno Arten von saugfahigen 
Gegenstanden bekannt. Fur die Korperpflege wer- 
den z.B. Babyvvindeln verwendet, es gibt jedoch 
auch Windeln fur kranke Erwachsene. Diese Windeln 10 
haben vor aliem saugfahige Papierschichten und/ 
oder saugfahiges Pulver und eine untere undurch- 
lassige Folie mit Befestigungsmitteln. Es sind auch 
verschiedene saugfahige Gegenstande fur Frauen- 
hygiene bekannt. Ebenfalls Papiertaschentucher 15 
und bestimmte Arten von Klosettpapfer konnen den 
genannten saugfahigen Gegenstanden zugerechnet 
werden. 

Der gemeinsame Nachteil der bekannten saugfa- 
higen Gegenstande besteht darin. das sie vie! Raum 20 
beanspruchen, so dass die Lagerung und der 
Transport unbequem und unwirtschaftlich sind. 
Insbesondere fur Reisen ist das grosse Volumen 
sehr hindertich. 

Der vorliegenden Erfmdung liegt die Aufgabe 25 
zugmnde, die Nachteite des Bekannten zu beseiti- 
gen und ein Verfahren zur Verpackung dieser 
Gegenstande zu schaffen, das die Grosse der 
verpackten, saugfahigen Gegenstande wesentlich 
vermindern und somit den Transport und die 30 
Lagerung nicht nur beim Verkauf, sondern haupt- 
sachlich bei dem Verbraucher erleichtert. Die An- 
wendung der Erfindung soil eine hygienische und 
das Volumen der Gegenstande vermindernde Ver- 
packung von Einzelstucken und Stapeln ermogli- 35 
chen. 

In bezug auf das Verfahren wird die Aufgabe 
erfindungsgenrcass dadurch gelost, dass 

- aus einer verformbaren Folie Behaiter mit nach 
aussen gebogenen Randern ausgeformt, 40 

- in diese Behaiter je ein Stapel der saugfahigen 
Gegenstande eingelegt, 

- ein Dsc'c^s^d ?l ; s einer ~ci:3 vhzr z\zzz St~~c! zlzr 

i/ »— • • **w*jw» tOttti luc uciuiii u 

- die saugfahigen Gegenstande uber das Deckband 45 
rr.jt c;ncr rVessplaite ^usammengepresst werden, 

bis das Deckband die nach aussen gebogenen 
Rander der Behaiter beruhrt oder wenigstens ober- 
halb der Behaiter verlauft, 

- und danach geheizte Rahmen das Deckband mit 50 
den Randern der Behaiter in die Form von Paketen 
verkleben oder versiegeln. 

Der Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen, dass 
durch das Zusammenpressen und Evakuieren das 
Volumen der saugfahigen Gegenstande abhangig 55 
von der Art der Gegenstande etwa urn 40 bis 50 0/0 
vermindert wird, wobei das Versiegeln in den zwei 
Folien eine sehr vorteilhafte und hygienische, gegen 
Feuchtigkeit und Staub schutzende Verpackung 
bildet. Ein Stapel von saugfahigen Gegenstanden 60 
kann durch einen einzelnen Gegenstand ersetzt 
sein. Einfachheitshalber wurde und wird nachfol- 
gend nur von einem Stapel gesprochen, es sind 



jedoch ansteile eines Stapels immer Einzelstucke 
moglich. 

Die Behaiter werden vorzugsweise tiefgezogen 
und ggf. anschliessend abgestreckt. Die Deckfoiie 
wird bevorzugt auf die Rander der Behaiter gesie- 
gelt, unter Verwendung eines gaheizten Oder heiz- 
baren Rahmens. 

Es ist zweckmassig, die zu verklebenden oder zu 
versiegelnden Pakete vor und/oder wahrend des 
Verschliessens zu evakuieren. Sowohl das Zusam- 
menpressen als auch das Evakuieren weisen den- 
selben Zweck auf, d.h. die sich im Paket befindende 
Luft soil entfernt werden und der Druck von aussen 
(entweder mechanischer oder atmospharischer 
Druck) vermindert auch das Volumen der zusam- 
menpressbaren Gegenstande, z.B. der Windeln. 

Bevorzugt werden die Stapel der saugfahigen 
Gegenstande teilwelse zusammengepresst bevor 
das Deckband daruber gefuhrt wird. Das Leiten der 
Stapel wird im teilwelse zusammengepressten Zu- 
stand erleichtert und die H6he des Deckbands und 
der Pressplatten muss nicht so hoch sein. 

Zweckmassig werden die nach dem versiegeln 
des Deckbands mit den Randern des Behalters 
entstandenen Pakete mit einer Perforation des 
Deckbands und/oder der tiefziehbaren Folie verse- 
hen. Dies ermoglicht, aus einer grosseren Packung 
Einzelpakete mit elnem oder mehreren Gegenstan- 
den herauszunehmen, ohne die Qualitat der Verpak- 
kung der restlichen Pakete zu vermindern. 

Die Pakete weisen bevorzugt eine Aufreissschnur 
oder eine langliche Aufreissoffnung auf. Diese 
Massnahme erleichtert ein schnelles und bequemes 
Herausnehmen eines Gegenstandes, z.B. einer 
Windel aus dem Paket. 

Zweckmassig werden die tiefgezogenen Behaiter 
aus den Formenvertiefungen mit Ausstossstiften 
entfernt. Dies ermoglicht eine schnelle Fertigung der 
Behaiter. ohne diese zu beschadigen. 

Nach einer bescnderen AusfGftrungsfcrm warden 
cEs £w> cfer v^rro^'iibs^* 1 . Folie ^yssestesitSfi Bs?!§!i- 

Verteiiung auf e:ne GrundpJatte gefuhrt, nach dem 
Zusammenpressen der Stapel der Gegenstande 
werden diese Behaiter mit dem verklebenden oder 
versiegelnden Deckband in gewahlten Entfernungen 
gehaften. Diese Ausfu h rungsfo rm wird vorzugswei- 
se bei einer verformbaren Folie angewendet, die 
dicker und teurer ist als das Deckband, nur fur die 
Herstellung der Behaiter. Als Verblndungsfolle der 
einzelnden Pakete dient nur das dunnere und 
billigere Deckband. 

Zweckmassig wird das Deckband mit Oeffnungen 
fOr einen Handgriff versehen und in Form von 
Tragtaschen mit den Paketen geschnittea Es ist 
selbstverstandlich moglich, das tragende Deckband 
nur mit einer Oeffnung und Handgriff versehen und 
so z.B. vier, acht oder zwolf Pakete hangend zu 
tragen. In bezug auf die durch das Zusammenpres- 
sen gewonnene kleine Dicke der Pakete besteht 
jedoch die gOnstige Moglichkeit, die Oeffnungen fur 
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den Handgriff auf beiden Enden des Abschnittes 
herzustellen, das Band dann zusammertzuki'appen 
so dass sich beide Oetfnungen Qberdecken und 
gemeinsam den Handgriff bilden. Somit wird in 
derselben Hbrte eine doppelte Anzah! von verpack- 
ten Gegenstahden getragen. 

Das Verfahren wird erfindungsgemass angewen- 
det fur eine Verpackungseinheil mit wenigstens 
einem Paket, welches die saugfahigen Gegenstande 
einzetn oder in Gruppen enthalt. 

Fur den Hausgebrauch oder fur eine Kinderklinik 
werden grossere Packungen von Windeln bevor- 
zugt. Demgegenuber reicht fur eine kOrzere Reise 
eine kleinere Anzahl aus, so dass entweder direkt 
eine kleinere Einzelpackung verwendet wird oder 
dass aus einer grosseren Packung mit mehreren 
Einzelpaketen eines oder mehrere dieser Einzelpa- 
kete herausgenommen werden. 

Eine gunstige Variante ist darin zu sehen, dass in 
einer Verpackungseinheit mehrere Pakete mit ver- 
schiedener Anzahl von Gegenstanden pro Paket 
enthalten sind. So werden z.B. fur den Hausge- 
brauch Pakete mit grosserer Anzah! verwendet, fur 
Reisen Pakete mit kieinerer Anzahl oder sogar 
Einstuckpakete. 

Die Erfindung wird anhand der in der Zeichnung 
dargesteilten Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert. 
Es zeigen schematisch: 

- Fig. 1 eine Draufsicht auf eine aufgekiappte 
Ver packung mit vier Paketen, 

- Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines 
offenen Behalters, 

- Fig. 3 eine Darsteilung der Herstellung der 
Behalter, wobei eine verformbare Folie uber die 
ganze L&nge der Verpackungsbahn gefuhrt 
wird, 

- Fig. 4 die Fortsetzung der Fig. 3, in der das 
Abschneiden, Stanzen und Perforieren symbo- 
iisch angedeutet ist, 

- Fig. 5 eine Tragtasche mit vier Paketen in 
teilweise zusammengeklapptemZustand, 

- Fig. 6 dieselbe Tragtasche aus Fig. 5 in voll 
zusammengeklapptem Zustand, 

- Fig. 7a das Tiefziehen und Abschneiden 
eines einzelnen Behalters, 

• • # MIC »IWIIV< <^ MVlfVUiillM V*W< «^tl l/>w>>t tvrl I 

Behalter ^kv V©*^ch**essen dsrn 

durchgehenden Deckbstnd, und 

- Rg. 8 das Schneiden, Stanzen und Perforie- 
ren einer fertigen Einheit. 

Fig. 1 zeigt einen Teil einer verformbaren Folie 1, 
die auch als Unterband bezeichnst wird. Die ver- 
formbare Folie 1 besteht z.B. aus Polyathyten/Nylon 
40/100. Seitlich sind zwei Oeffnungen 2 fur einen 
Handgriff ausgestanzt und entlang der Pakete 4, die 
in diesem Beispiel mehrere Windeln enthalten, aber 
auch als Verpackung fur ein Stuck dienen konnen. 
ist die Perforation 3 gefuhrt, die ein leichtes 
Herausnehmen eines Paketes 4 ermogiicht. 

In Fig. 2 ist ein einzelner Behalter 9 dargestellt, der 
mit nach aussen gebogenen Randern 9* versehen 
ist. 

Die Herstellung der Behalter 9 ist im Schnitt in 
Fig. 3 gezeigt. Fur das in Fig. 1 gezeigte Beispiel 
werden gleichzeitig vier Behalter ausgeformt, im 



vorOegenden Beispiel durch Tiefziehen. In Matrize 6 
befinden sich vier Formenvertiefungen 7, von denen 
im Scrtnftt nur zwei sichtbar sind. Die verformbare 
Folie 1 wird uber eine Umlenkrolle 5 zugefuhrt und 

5 mit den Stempeln 8 in die Formenvertiefungen 7 
abgesenkt. Weil sowohl die Matrize 6 ais auch die 
Stempei 8 geheizt sind, formt sich die Folie 1 
entsprechend der Form und nach Entfernen der 
Stempei 8 wird sie mit den wetteren Roilen 5 aus den 

10 Formenvertiefungen 7 mit tiefgezogenen Behaltern 9 
herausgezogen. Die Behalter 9 bilden imrrier noch 
Bestandteile der Eefziehbaren Folie 1 und werden 
mit einem endlosen Band 13 weitertransportiert. Von 
oben wird ein Stapel 10 von Windeln zugefuhrt, zum 

15 Bespiel die Windeln einmal gefaltet. Nach einer 
andern Variante ist selbstverstandlich auch ein 
dreifaches oder sogar vielfaches Falten ohne Be- 
schadigung des Materials moglich. Von oben wird 
ein Deckband 11 uber ein Rollensystem 5 uber die 

20 obere Flache des Stapels 10 geleitet. Das Deckband 
11 besteht aus Poiyathylen/Nyton 20/70. Der Stapel 
10 mit dem entsprechenden Teil des Deckbands 11 
wird mit einer Pressplatte 12 in den Behalter 9 
gepresst und teilweise oder ganz gefullt. Die 

25 tiefziehbare Folie 1 (Unterband) wird weiter bewegt 
und dann ist sie auf einer festen Grundplatte 14 
abgestutzt. Der Stapel 10 ist zusammengepresst mit 

10 bezeichnet. 

Geheizte Rahmen 15 verschweissen das Deck- 

30 band 1 1 mit den Randern 9' des Behalters 9, wobei 
zweckmassig vor dem Zusammenschweissen und 
eventueil auch wahrend des Zusammenschweissens 
das fnnere des Behalters 9 evakuiert wird. 
In Fig. 4, der Fortsetzung von Fig. 3, ist die Phase 

35 dargestellt, in der das Unterband 1 und das 
Deckband 11 mit den zusammengeschweissten, 
evakuierten Paketen 4 mit zusammengespressten 
Stapeln 1C mit Hilfe von Messem 16 getrennt 
werden. Stanzkorper 17 zeigen symbolisch Werk- 

40 zeuge fur Fertigung der Oeffnungen 2 fur den 
Handgriff. Mit gestrichelten Strichen ist die Funktion 
der Perforiermesser 18 ange deutet. 

Rg. 5 zeigt die erste Phase des Zusammenklap- 
pens der Tragtasche. Mit 19 ist die Richtung des 

45 Zusarnmenkiappens gezeigt. Die In Fig. 6 gezeigte 

£*V«ti3 i" } tn53 Sloiil wttIC fttTiiCG ilaCuGMsCnd iVni VioT 

i innr.'riiri'-'VOTon ri'ir 

Bei dsm bishsr bsschriehensn Verfahren vvurde 
uber die ganze Lange des Bands sowohl das dickere 

50 Unterband als auch das dunnere Deckband 11 
verwendet. Weil die mechanische Festigkeit des 
Deckbands ausserhaJb des Behalters zum Bitten 
einer Tragtasche ausreichend ist, wird gemass einer 
Werterentwicklung der Erfindung das dickere Unter- 

55 band nur fur die Behalter 9 und fur ihre nach aussen 
gebogenen Rander 9' angesetzt. Das Verfahren 
entspricht im wesentlichen dem beschriebenen, es 
gibt jedoch kieine Unterschiede. 
Gemass Fig. 7a wird ein Behalter 9, in schon 

60 beschrlebener Weise mit dem Stempei 8 tiefgezo- 
gen und gleichzeitig mit Messem 16 abgeschnitten, 
so dass der zum Verschweissen mit dem Deckband 

11 bestimmte Rand 9* gebiidet wird. MM einem 
Ausstossstift 8' wird der Behalter 9 aus der 

65 Formenvertiefung 7 herausgestossen und weiter mit 
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nicht dargestellten Rollen 5, die den Rand 9' des 
Behalters 9 halten bzw. transportieren, auf das 
endlose Band 13 geschoben. Die Verteilung der 
Behalter 9 auf dem endlosen Band 13 und auf der 
Grundplatte 14 ist so programmiert, dass deren 5 
Entfernung der Entfernung der Pakete 4 des fertigen 
Erzeugnisses entspricht. Wie schon anhand von 
Fig. 3 beschrieben, wird wenigstens ein Stapel 10 
von Windeln in den oder in die Behalter 9 eingefuhrt, 
mit der Pressplatte 12 uber das eingefuhrte Deck- 10 
band 1 1 zusammengepresst und mit dem geheizten 
Rahmen 15 nach und/oder wahrend der Evakuierung 
versiegelt. 

Fig. 8 entspricht tm wesentfichen Rg. 4, mit dem 
Unterschied, dass in der Fig. 8 nur das Deckband 11 15 
durchgehend gefQhrt ist und das dickere Unter- 
band 1 dagegen nur die Be halter 9 und ihre Rander 
9* bildet. Auch da werden Messer 16, Stanzkorper 17 
und Perforienmesser 18 vervvendet und am Ende 
wird gemass schon beschriebenen Fig. 5 und 6 eine 20 
Tragtasche mit mehreren, in diesem Fall mit vier 
einzeln. vorzugsweise vakuumverpackten Paketen 
gefaitet, die zusammengepresste Stapel i<y von 
Windeln enthalten. In diesem Beispiel enthalt ein 
Paket einen Stapel 10 mit zehn Windeln. 25 

Als Beispiel wurde die Verpackung von Windeln 
dargestelit. es kommen jedoch auch andere saugfa- 
hige Gegenstande fur die Hygiene in Frage. Die 
praktischen Prufungen haben gezeigt, dass das 
Volummen der verwendeten Windeln durch das 30 
erfindungsgemasse Verfahren auf etwa 50°/o vermin- 
dert werden kann. Die Verminderung des Volumens 
ist fur Transport und Lagerung sehr vorteilhaft und 
zwar sowohl bei der Herstellung als auch beim 
Handel und prakischer Benutzung. 35 



Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Verpackung von wenigstens 40 
im Teil ihres Volumens saugfahigen Gegenstan- 

den, insbeson dere Windeln, 
dadurch gekennzeichnet dass 

ausgeformt, 

saugfahigen Gegenstande eingelegt, 

- ein Deckband (11) aus einer Folie uber diese 
Stapel (10) der saugfahigen Gegenstande ge- 50 
fuhrt, 

- die saugfahigen Gegenstande uber das Deck- 
band (11) mit einer Pressplatte (12) zusammen- 
gepresst werden, bis das Deckband (11) die 
nach aussen gebogenen Rander (9') der Behal- 55 
ter (9) beruhrt oder wenigstens oberhalb der 
Behalter (9) veriauft, und 

- danach Rahmen (15) das Deckband (11) mit 
den Randern (9') der Behalter (9) in die Form 

von Paketen (4) verkleben oder versiegeln. 60 

2. Verfahren nach Anspmch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Behalter (9) tiefgezo- 
gen, und die Pakete (4) vor und/oder wahrend 
des Verschliessens vorzugsweise evakuiert 
werden. 6S 



3. Verfahren nach Anspmch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Fuhren 
des Deckbands (11) uber die Stapel (10) der 
saugfahigen Gegenstande diese teifweise zu- 
sammengepresst werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1-3, 
dadurch gekennzeichnet dass die nach dem 
Verkleben oder Versiegeln des Deckbands (1 1) 
mit den Randern (9 / ) entstandenen Pakete (4) 
mit einer Perforation (3) des Deckbands (11) 
und/oder der verformbaren Folie (1) versehen 
werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1-3, 
dadurch gekennzeichnet dass die Pakete (4) 
mit je einer Aufreissschnur oder einer langli- 
chen Aufrelssdffnung versehen werden. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 2-5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ttefgezoge- 
nen Behalter (9) mit Ausstossstiften (8') aus 
den Formenvertiefungen (7) entfernt werden. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1-6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die aus der 
verformbaren Folie (1) hergesteliten Behalter 

(9) voneinander getrennt in einer vorgegebenen 
Verteilung auf eine Grundplatte (14) gefuhrt, 
und nach dem Zusammenpressen der Stapel 

(10) der Gegenstande diese Behalter (9) mit 
einem verWebenden oder versiegelnden Deck- 
band (11) in gewahrten Entfernungen gehaiten 
werden. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1-7, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Deckband 

(11) mit Oeffnungen (2) fur einen Handgriff 
versehen, mit den Paketen (4) geschnitten und 
in Form von Tragtaschen an den Enden verbun- 
den wird. 

9. Anwendung des Verfahrens nach einem 
der Anspruche 1 - 8 zur Herstellung einer 
Verpackungseinheit, mit wenigstens einem Pa- 
ket (4), welches die saugfahigen Gegenstande 
einzeln oder in Gruppen enthalt. 

10. Anwendung des Verfahrens nach An- 
spruch 9 fur eine Verpackungseinheit. die 
^s^rere Faksts (4* f 7 ?:^ vsrs^fs&rzrnr An??h" 
vcn G0t5cnsifir.de ri pro Piik^t (4) 
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